( PRUMYSLOVE ARMATURY - spojky j

Spojky pro vnitini lisovani

Systém vnitfniho lisovani umoznuje pevné a bezpecné spojeni koncovek s hadici a zarover zaru€uje plny a ne-
ruSeny pritok koncovkou. Systém vyuziva principu tazeni za studena. Lisovacim nafadim je kaleny trn, ktery ma
v pracovni ¢asti vétsi primér nez vnitfni prdmér koncovky pfed lisovanim. Béhem lisovani je kuzel protahovan
koncovkou, ¢imz ji roztahuje na pozadovany primeér. Hadicovy trn koncovky roztahuje hadici a dotlacuje ji k ob-
jimce. Cely proces je v principu obraceny proti tradi€nimu lisovani objimky z vnéjSku. Ke spojeni dochazi smérem
z vnitiku k vnéjsku.

Zakladni vyhodou vnitfniho lisovani proti vnéjsimu je zvétSeni pritoku hadici, jelikoz:

- pfi tradi€énim lisovani zvné&jSku zmensuje dovnitf vsazena koncovka svétlost hadice o silu stény hadicového
trnu,

- pfivnitfnim lisovani je prakticky cela sila stény koncovky vtla¢ena do hadice a vnitfni primér koncovky je roven
vnitfnimu prdméru hadice (Dw = Dk).

Priklad pro hadici DN76 (3”), pfi stanovené rychlosti priitoku koncovkou w = 4 m/s.

X Dk pole S pritok Q
[mm] [cm?] [I/min]
vnéjsi lisovani 70,5 39 936
vnitfni lisovani 76 45,3 1088
zisk (vnéjsi / vnitini) +7,8% +16% +16%

Zvétseni pratoku umozniuje zkraceni doby staceni média, coz zajistuje znaény ekonomicky pfinos. DalSi dlilezitou
vyhodou je absence prekazek, zplsobujicich vifeni média na hrané koncovky, coz je zvlasté dlilezité u sypkych a
polotekutych médii (granulaty, zrni, cement, beton apod.). Systém vnitfniho lisovani Ize pouzit pro vétsinu pryzo-
vych pramyslovych hadic o prdmérech od 2” (DN50) do 12” (DN300) zvlasté pro hadice na vodu a vzduch, paliva
a dal8i ropné latky, transportni hadice pro abrazivni serialy, hadice pro potraviny.

Volba koncovek a objimek

Pro vnitini lisovani jsou uréeny specialni koncovky a objimky (typ TM). Objimka musi byt zvolena pro dané DN
hadice a jeji vnéjsi primér Dz. Montaz dle instrukce IT-86. Maximalni pracovni tlak koncovky &ini 20 bar. Maximalini
pracovni tlak koncovky je omezen pracovnim tlakem kompletni hadice a instalovanych pfipojek (napf. pfiruba PN16).

pryzova
pramyslova
hadice

koncovka typ TM-... objimka typ TM-...
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Spojky pro vnitini lisovani

Material: galvanizovana uhlikova ocel (pro TM-KS-... - bez pozinku), nerez AISI 316 (k indexu pfidat SS). Maxi-
malni pracovni tlak: 20 bar. Maximalni pracovni tlak koncovky je omezen pracovnim tlakem kompletni hadice a
instalovanych pfipojek (napf. pfiruba PN16).

koncovky s vnéj§im zavitem

varné koncovky

[
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pfirubové koncovky PN16

hadte | zavit BSP BSPT API /NPT d dex DN | pevna pfiruba | oto&na pfiruba
[mm] [coul] index index index [mm] [mm] index index
50 | 2 | TM-KZBP-050 | TM-KZBT-050 | TM-KZNT-050 | 60,3 | TM-KS-050 | 50 | TM-KKS-050 | TM-KKO-050
65 | 2.1/2 | TM-KZBP-065 | TM-KZBT-065 | TM-KZNT-065 | 76,1 | TM-KS-065 | 65 | TM-KKS-065 | TM-KKO-065
75 | 3 | TM-KZBP-075 | TM-KZBT-075 | TM-KZNT-075 | 88,9 | TM-KS-075 | 75 | TM-KKS-075 | TM-KKO-075
80 | 3 | TM-KZBP-080 | TM-KZBT-080 | TM-KZNT-080 | 88,9 | TM-KS-080 | 80 | TM-KKS-080 | TM-KKO-080
100 | 4 | TM-KZBP-100 | TM-KZBT-100 | TM-KZNT-100 | 114,3 | TM-KS-100 | 100 | TM-KKS-100 | TM-KKO-100
125 | 5 | TM-KZBP-125 | TM-KZBT-125 | TM-KZNT-125 | 139,7 | TM-KS-125 | 125 | TM-KKS-125 | TM-KKO-125
150 | 6 | TM-KZBP-150 | TM-KZBT-150 | TM-KZNT-150 | 168,3 | TM-KS-150 | 150 | TM-KKS-150 | TM-KKO-150
200 | 8 | TM-KZBP-200 | TM-KZBT-200 | TM-KZNT-200 | 219,1 | TM-KS 200 | 200 | TM-KKS-200 | TM-KKO-200

Dostupné jsou také pfirubové koncovky ASA 150 a ASA 300 (dle americké normy ANSI B16.5), drazkované koncovky
a koncovky typu ,Hookie-Hook” (s okem na hak) s vnéjSim zavitem API pro aplikace off-shore.

Priklad pouziti koncovky zalisované zevnitr
Hadice ABRASIVE/LL DN102 o celkové délce 45 m s koncovkami s vnéjSim zavitem dle specifikace
API (NPT) se zavésem typu Hookie Hook.

Hadice Offshore PL Abrasive LL Objimka typ W 134 mm / 3,0 mm
DN102x124mm DN 4” praskovy Zluty lak

Kompletni zavés 4” Hookie Hook
s ocelovou kovanou objimkou

Koncovka s GZ 4” API x Hookie-Hook
pro hadici 4”, galvanizovana ocel

Spojka HAMMER LUG typ 200 (samice),
GW 4” NPT, uhlikova ocel

Diky tomu, Ze b&hem vnitiniho lisovani neni objimka mechanicky deformovana a jeji vnéjsi praSkovana vrstva
zustava neposkozena, Ize snadno pouzit systém barevného kodovani hadic pro aplikace offshore.
Tento systém je doporucen United Kingdom Offshore Operators Association (UKOOA v sou¢asné dobé Oil & Gas UK).
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Spojky pro vnitini lisovani

Objimky

Material: galvanizovana uhlikova ocel, nerez AISI 304 (pfikladovy index: TM-W-025-035-SS).

vnéjsi primér
hadice
[mm]

nominalni primér hadice

DN25
1

DN32
1.1/4”

DN40
1.1/2”

35+36,5

TM-W-025-035

37+38,5

TM-W-025-037

39+40,5

TM-W-025-039

TM-W-032-039

41+42,5

TM-W-032-041

43+44.5

TM-W-032-043

45+46,5

TM-W-032-045

47+48,5

TM-W-032-047

TM-W-040-047

49+50,5

TM-W-040-049

51+562,5

TM-W-040-051

53+54,5

TM-W-040-053

55+56,5

TM-W-040-055

57+58,5

TM-W-040-057

63+64,5

TM-W-050-063

65+66,5

TM-W-050-065

67+68,5

TM-W-050-067

69+70,5

TM-W-050-069

71+72,5

TM-W-050-071

73+74,5

TM-W-050-073

75+76,5

TM-W-050-075

TM-W-065-075

77+78,5

TM-W-065-077

79+80,5

TM-W-065-079

81+82,5

TM-W-065-081

83+84,5

TM-W-065-083

85+86,5

TM-W-065-085

vnéjsi primér
hadice
[mm]

nominalni primér hadice

DN80
37

DN125
5

88+90

TM-W-080-088

90,5+92,5

TM-W-080-090

93+95

TM-W-080-093

95,5+97,5

TM-W-080-095

98+100

TM-W-080-098

116+118,5

TM-W-100-116

119+121,5

TM-W-100-119

122+124,5

TM-W-100-122

125+127,5

TM-W-100-125

128+129,5

TM-W-100-128

142+144,5

TM-W-125-142

146+148,5

TM-W-125-146

149+151,5

TM-W-125-149

152+154,5

TM-W-125-152

155+157,5

TM-W-125-155

168+170,5

TM-W-150-168

171+173,5

TM-W-150-171

174+176,5

TM-W-150-174

177+179,5

TM-W-150-177

180+182,5

TM-W-150-180

223+225,5

TM-W-200-223

226+228,5

TM-W-200-226

229+231,5

TM-W-200-229

232+236,5

TM-W-200-232
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