PRUMYSLOVE ARMATURY - spojky

Zavitové spojky pro kapalny plyn (LPG)

Material koncovky: St (uhlikova ocel), Ms (mosaz)

Tésnéni:

Pracovni tlak: 25 bar

NBR (jen pro pozici 3)

Kompletni spojky na hadice s hlinikovou montazni objimkou, ukonéeny vnéj§im nebo vnitfnim zavitem. Adaptéry
s oboustrannym vnéjSim zavitem nebo vnéjSim zavitem a prevle¢nou matici. DN - vnitfni prGmér hadice x sila

stény hadice.

obrézek index DN / zavit Zavit material h’[TI‘(Zt]”' obr.
GD-MSLA-175-013-STM-CL-05 13x5 1.3/4’ACME | StMs | 036 | 1
GD-MSLA-175-019-STM-CL-06 19x6 1.3/4’ACME | StMs | 041 | 1
GD-MSLA-175-025-STM-CL-06 25x 6 1.3/4°ACME | StMs | 042 | 1
GD-MSLA-175-032-STM-CL-06 1.3/4 ACME | StMs | 046 | 1
GD-MSLA-225-032-STM-CL-06 s2xe 2.1/4’ACME | StMs | 073 | 2
GD-MSLA-225-038-STM-CL-65 38x6,5 |2.1/4’ACME| StMs | 078 | 2
GD-MSLA-325-050-STM-CL-08 50 x 8 31/4’ACME | StMs | 165 | 2
GD-MSLA-325-075-STM-CL-08 75x 8 3.1/4’ACME | StMs | 285 | 2
GD-ADN-AA-175-175-ST 1.3/4” ACME | 1.3/4” ACME st 020 | 3
GD-ADN-AA-225-225-ST 2.1/4” ACME | 2.1/4” ACME st 051 | 3
GD-ADN-AA-325-325-ST 3.1/4” ACME | 3.1/4” ACME st 1,40 | 3
GD-ARV-ANT-175-025-STM 1.3/4” ACME | 1"NPT StMs | 037 | 4
GD-ARV-ANT-225-032-STM | 2.1/4’ACME | 1.1/4’NPT | StMs | 078 | 5
GD-ARV-ANT-325-050-STM | 3.1/4’ACME | 2" NPT StMs | 160 | 5
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( PRUMYSLOVE ARMATURY - spojky j

Zavitové spojky pro kryogenni plyny - EIGA

4 Material spojky: SS (nerez AlSI303/AISI 304), Ms - mosaz
Tésnéni: PTFE
Pripojky: Vnitini zavit, varna koncovka, pfiruba
Prac. teplota: Do -196°C

N

Princip funkce

Ve spojkach EIGA dochazi ke spojeni spojky (na hadici) a vsuvky (na cisternu) pomoci spojeni vnéjsiho zavitu Tr
90x8 (spojka) a vnitfniho zavitu Tr 89x8 (vsuvka). Spojka se sklada z oto€né matice upevnéné na koncovce pomoci
kulickového loziska. Koncovka muze byt ukonéena vnitfnim zavitem 2.1/2” nebo lemem pro pfivafeni 76,1 x 8 mm.

Pouziti

Tyto spojky jsou pouzivany pro staceni kryogennich plyni mezi jinymi CO,, N, Ar, O, a v zavislosti na druhu plynu
jsou kédovany systémem vystupk( na vsuvce a zapadek na matici. Nelze tedy spojit spojku daného média napf.
kysliku se vsuvkou jiného nap¥. dusiku.

Normy
EIGA - EUROPEAN INDUSTRIAL GASES ASSOCIATION (Evropské sdruzeni technickych plyna). Spojky EIGA
jsou vyrobeny dle EIGA 909/03/E (EIGA CRYOGENIC GASES COUPLINGS FOR TANKER FILLING) a splfuji

pozadavky EN 13371.

I-

™ \»..__
vsuvka - na zasobnik spojka - na hadici pfiklad kodované matice (N,)
obrazek index pripojky pr?t():.a:iak médium material tésnéni
Vsuvka (s t&snénim) EV-830104070064 Co,
EV-830104070061 N,
M
i - EV-830104070062 Ar S
Ny EV-830104070063 pFiruba 20 0,
K] EV-830004070064 | DN65/PN40 CoO,
o EV-830004070061 N, ss
£3 EV-830004070062 Ar PTFE
EV-830004070063 0,
Vsuvka (bez tésnéni) EV-110102000003 CO,
EV-110102000000 varna N,
koncovka 40 SS
EV-110102000001 76,1x8 mm Ar
EV-110102000002 0,
T&snéni vsuvky EV-120000060016 - g0 |9 pree ;
’ 2
EV-110106000000 SS
Zaslepka vsuvky EV-110206000000 - - - PA 6 -
EV-110006000011 Ms

=R TUBES’
482 (" international



PRUMYSLOVE ARMATURY - spojky

Zavitové spojky pro kryogenni plyny - EIGA

obrazek index pripojky pre[aé:é:iak médium material tésnéni
EV-830103049065 GW 2.1/2" 40 N, Vs
EV-830103050065 BSP Ar
EV-830103051065 0,
EV-830003052065 CO,
EV-830003049065 GW 2.1/2" 40 N, ss
EV-830003050065 BSP Ar
EV-830003051065 O,
EV-830003052089 CO,
EV-830003049089 varna N,
koncovka 40 SS
EV-830003050089 | /6:1x8mm Ar
EV-830003051089 0,
EV-120000000003 CO,
EV-120000000000 N, Ms
EV-120000000001 Ar
EV-120000000002 i 40 0,
EV-110100000003 CO,
EV-110100000000 N, ss
EV-110100000001 Ar
EV-110100000002 0, -
EV-120000000012 GW 2.1/ C'\?z Ms
Koncovka spojky se zavitem BS'P 40 A|2'
EV-110111000003 0 SS
2
Koncovka spojky k pfivareni
- varna C,\? 2
i EV-110111000000 koncovka 40 A SS
H 76,1x8 mm A
2
Zatka
EV-110207000000 PA 6
EV-120000000135 Ms
Kuli¢ky, zaslepka - komplet
CO,
° ° °0a i EV-120000000048 - - Eﬁ SS
=)
o e °
Kli¢
EV-120000000031 - - - Ms
= e —
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PRUMYSLOVE ARMATURY - spojky

Zavitové spojky pro kryogenni plyny - LPG

/

Princip funkce:

Material spojky: SS (nerez AlSI 304)

Varny lem, (volitelné - pfirubova pfipojka)

Ms (mosaz)
Tésnéni: PTFE
Pripojky:
Prac. teplota: Do -196°C
Prac. tlak: Do 12 bar

Zavitové spojky pro LNG, ve kterych je spojka (na hadici) se vsuvkou (na cisterné) spojena pomoci zavitu Tr 80x8.
Spojka je tvofena oto€nou matici na nastavci, ktery je opatfen varnym lemem. Lze dodat také s pfirubou.

Pouziti:

Staceni LNG (Liquefied Natural Gas) a jinych zkapalnénych technickych plyna.

Normy:

Vyrobeno dle standardu vyrobce.

vsuvka - na zasobniku

N

o
spojka - na hadici

obrazek

index

popis

obrazek

index

popis

EV-LNG-W-065-SS

Vsuvka s varnym
lemem 76,1x2,9
mm a tésnénim.
Material: nerez
AISI 304.

EV-LNG-G-065-SS

Spojka s varnym
lemem 63x6,5 a
tésnénim.
Material:

AISI 304.

nerez

Zaslepka vsuvky.

Zatka spojky.

EV-LNG-Z-Ms Material: mosaz. EV-LNG-K-Al Material: hlinik.
- EV-LNG-UW Tésnéni vsuvky. - EV-LNG-UG Tésnéni spojky.
- EV-LNG-KL Kli¢ pod matici.
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