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Hadice pro páru – obecné informace 
 
Přesto že věk páry skončil před řadou let společně s parníky a 
parními lokomotivami, je vodná pára nadále jedním z 
nejdůležitějších médií v průmyslu a energetice, slouží k výrobě 
elektrické energie v elektrárnách, pro ohřev (energetická pára  
– parovody, ohřev zařízení v průmyslu např. sušení dřeva, 
vulkanizace gumových výrobků), jako nosič tepla v průmyslových 
procesech (technologická pára – barvení tkanin, prádelny, 
formování výrobků z plastů), pro spracování potravin 
vpotravinářství (čistá pára), pro sterilizaci, pro 
zvlhčováníprostředí v čistých zónách, pro čištění zařízení a 
průmyslového vybavení v řadě průmyslových odvětví. 
 
V parních instalacích protéká pára pevnými potrubními rozvody – 
parovody. V případě potřeby použití pružných spojů jsou používány parní hadice.  
Pro páru lze používat: 
• speciální pryžové hadice pro páru; 
• kovové hadice; 
• teflonové hadice; 

 
Kovové a teflonové hadice jsou používány především ve strojích, kde jsou oba konce hadice instalovány ve stroji (je 
možné předvídat pohyb hadice vlivem práce stroje). Parní pryžové hadice jsou nejčastěji používány jako dlouhé 
několikametrové hadice určené pro ruční obsluhu. Plyne to z vyšší odolnosti pryžových hadic vnějším vlivům a 
nižších nákladů (drahé speciální parní koncovky pro gumové hadice, levnější gumová parní hadice, drahá kovová 
nebo teflonová hadice, levnější koncovky na tyto hadice). 
 
Parametry nasycené páry  
Gumové hadice pro páru jsou navrženy pro transport nasycené páry, u které jsou spolu úzce spjaty tlak a teplota. 
Nasycená páre může být zcela plynná (suchá nasycená pára) nebo může obsahovat kapky vody (mokrá nasycená 
pára). Pro životnost pryžových hadic je důležité udržovat pracovní podmínky (tlak a teplota) odpovídající parametrům 
nasycená páry. 
 

TEPLOTA (T) NASYCENÉ VODNÍ PÁRY JAKO FUNKCE PŘETLAKU (P) V INSTALACI 

P[bar] 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

T[ºC] 100 120 134 144 152 159 165 171 175 180 184 188 192 195 198 201 204 207 210 213 215 

PŘEHŘÁTÁ PÁRA 

 
(superheated steam) 

 

NASYCENÁ PÁRA 

 
(saturated steam) 

HORKÁ VODA 

 
(hot water) 
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Hadice pro páru – obecné informace 
 
Materiály a konstrukce pryžových parních hadic  
S ohledem na teplotní odolnost je základním materiálem pro duše parních hadic pryž EPDM nebo butylová pryž (IIR). Pro hadice 
na nízkotlakou páru (do několika bar) nebo na hadice pro krátkodobý styk s a nízkotlakou párou jsou používány směsi SBR/EPDM 
nebo pryž NBR. Výztuž hadice tvoří měkký kord nebo textilní oplet (nízkotlaká pára do asi 6 bar) nebo výztuž z ocelových drátů 
(hadice pro vysokotlakou páru do 18 bar). Ocelové dráty by měly být pokryty mosazí pro dosažení korozní odolnosti. Obal je 
obvykle vyroben z pryže EPDM nebo – pro získání odpovídající odolnosti vnějším vlivům např. oleje, tuky – z gumy NBR, CR 
nebo odpovídajících směsí. Obal by měl být mikroperforovaný pro zamezení vzniku bublin. 
Standardizace pryžových parních hadic  
Základní technickou normou týkajících se hadic na páru je EN ISO 6134. Norma rozlišuje hadice: 

• type 1: nízkotlaké (maximální pracovní tlak 6 bar, +164ºC); 
• type 2: vysokotlaké (maximální pracovní tlak 18 bar, +210ºC) 

Oba typy mohou být buď: 
• Class A: obal není odolný olejům; 
• Class B: obal odolný olejům; 

a: 
• elektricky vodivé (s měděným lankem), značeny „M”; 
• antistatické (vodivá pryž), značeny „Ω”. 

Norma popisuje řadu požadavků na kompletní hadice např: vnější a vnitřní průměr, odolnost působení páry, značení, testování 
apod. Nízkotlaké hadice mají textilní oplet, vysokotlaké oplet ocelovým kordem. Obal je mikroperforován (pinpricked). Koeficient 
bezpečnosti pro páru činí 10 (tzn. pro maximální pracovní tlak 18 bar činí poruchový tlak180 bar, zkušební tlak 90 bar). V praxi 
řada parních hadic dostupných na trhu splňuje jen část požadavků standardu EN ISO 6134. Jejich používání je bezpečné a 
obvykle ekonomicky odůvodněné – jsou levnější. Přesto používání dražších hadic plně vyhovujících požadavkům normy EN ISO 
6134 zvyšuje bezpečnost, spolehlivost a životnost parních hadic v instalaci. 
Ničivé působení páry na pryžové hadice  
 

hlavní formy útoku páry na hadici důvod 
loupání (popcorning), separace vnitřní vrstvy vnikání kondenzátu do duše 
koroze ocelového opletu vnikání kondenzátu do duše a opletu 
termoplastický efekt horká voda o příliš vysoké teplotě 
přehřátí, oxidace a prasknutí duše přehřátá pára, suchá pára 

Popcorning a sepárace vnitřní vrstvy – vnikání kondenzátu 
Jev zvaný popcorning spočívá v tom, že kondenzát (voda) vniká do vnitřní stěny 
hadice. Tento jev se objeví vždy když hadice pracuje při nižší teplotě s vysokým 
podílem frakce kondenzátu z páry (mokrá pára), nebo když je pára zchlazena bez 
vyprázdnění hadice. Jelikož projev efektu popcorningu je podmíněn hlavně způsobem 
používání hadice měla by být hadice po použití vyprázdněna pro zamezení hromadění 
kondenzátu. Kondenzát penetruje do elastomerového materiálu vyplňujíc jeho 
mikropóry. Po obnovení přívodu páry se kondenzát v pórech znovu ohřeje a změní v 
páru. Změna na páru způsobuje prudké zvětšení objemu (z jedné jednotky kondenzátu 
vzniká mnohonásobně více páry) a "výbušné" vymrštění kondenzátu z materiálu, 
trhající vnitřní vrstvu a způsobující její zničení se vzhledem povrchu duše jako popcorn 
nebo kapusta. Podobný mechanismus funguje v případě separace (oddělení) duše, 
což může vézt k zablokování průtoku hadicí. 
Proto:  
 
Nemělo by docházet k ponechávání zchlazeného parního kondenzátu v pryžové 
hadici, je nutné jej po použití vyprázdnit („DRAIN AFTER USE” – doporučení často 
dávané výrobci hadic pro páru). 
 
 
Koroze ocelového opletu – vnikání kondenzátu a plynů  
Ke korozi výztužného ocelového opletu může dojít po obnažení opletu vlivem popraskání nebo prodření obalu hadice stejně jako 
vlivem vnikání kondenzátu do mikropórů vnitřní vrstvy. Navíc plyny obsažené v páře pocházející ze vzduchu rozpuštěného ve 
vodě (kyslík a oxid uhličitý) také pronikají do materiálu hadice a tvoří silné korozní činidlo, které může při vysoké teplotě účinkovat 
velmi rychle. Proto by dráty opletu měly být ošetřeny proti korozi např. mosazným povlakem. Na druhou stranu odpovídající 
chemická příprava kotlové vody, ze které je vyráběna pára a její deaerace (odstranění vzduchu) je velmi důležité. 
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Hadice pro páru – obecné informace 
 
Termoplastický efekt – horká voda a nasycená pára 
Termoplastický efekt je změknutí materiálu a ztráta mechanických vlastností stěny hadice vlivem nahřátí procházející horkou 
parou nebo vodou. Pryžové parní hadice jsou určeny pro práci s nasycenou parou. Nasycená pára je specifické médium, ve 
kterém při stejné teplotě a tlaku mohou existovat obě fáze: plynná (pára) a kapalná (kondenzát). Nasycená pára při průtoku 
trubkou nebo hadicí předává teplo chladnějšímu vnitřnímu povrchu a kondenzuje ve formě kapek nebo tenké vrstvy kondenzátu, 
které odděluje horkou páru od steny hadice. Navíc je ve vodě používané k vytvoření páry obvykle rozpuštěný vzduch, který se 
během ohřevu uvolňuje a tvoří velmi tenkou vrstvu mezi parou a kondenzátem. tyto dvě vrstvy (vzduch a kondenzát) s nízkou 
tepelnou vodivostí izolují horkou páru od vnitřní pryžové vrstvy hadice (obrázek A). 
 

Obr. A – NASYCENÁ PÁRA Obr. B – HORKÁ VODA 

  
1 – nasycená pára; 2 – vzduch; 3 – kondenzát; 4 – duše hadice (guma);  5 – výztuž;  
6 – obal hadice (guma); 7 – okolí (vzduch) 

1 – horká voda; 2 – duše hadice (guma); 3 – výztuž;   
4 – obal hadice (guma); 5 – okolí (vzduch) 

V případě horké vody tyto izolační vrstvy chybí a teplota vnitřního povrchu hadice 
stejně jako v celém jejím průřezu může být mnohem vyšší i když ahdice pracuje s 
horkou vodou nižší teploty než nasycená pára (obrázek B). Efektem je velké oslabení 
tlakové odolnosti ahdice a také rychlá, velká a trvalá deformace pryže pod objímou 
koncovky.  
Proto, obecně: 
Pryžové hadice pro páru mohou být používány pro horkou vodu o teplotě 
maximálně okolo 90 ÷ 100ºC – pokud výrobce nepotvrdí jinak. 
 
 
Přehřátí, oxidace a prasknutí duše – suchá pára, přehřátá pára 
Oxidace je stárnutí materiálu vlivem kyslíku obsaženého v 
páře. Při vysokých teplotách probíhá rychle a způsobuje 
tvrdnutí vnitřní vrstvy a její praskání. Zvláště v podmínkách 
suché páry, přehřáté páry chybí tenká vnitřní vrstva 
kondenzátu na stěně hadice snižující její teplotu (obrázek C), 
a pryžová vnitřní vrstva je přímo vystavena suché, plynné, 
horké páře způsobující její "upečemí" ztvrdnutí a praskání. 
Některé typy hadic mají povoleno krátkodobé používání s 
přehřátou párou (do 18 bar, do 232ºC), delší používání však 
značně zkracuje jejich životnost. Suchá, přehřátá pára ničí 
hadici rychle také při nižších teplotách, než je maximální 
pracovní teplota hadice.  
 
 
 
 

Proto:  
1. Nepoužívejte standardní parní hadic určené pro nasycenou páru na páru 

přehřátou nebo suchou. Tyto podmínky jsou přípustné jen krátkodobě, pokud je 
to v pravidlech používání takové hadice povoleno výrobcem. 

2. Je nutné eliminovat samovolný přechod nasycené páry v instalaci na páru 
přehřátou náhlou změnou např. změnou průřezu instalace nebo otevřením ventilu 
vyvolávajícím snížení tlaku. 

      Pro přehřátou páru lze používat kovové nebo teflonové hadice v rozsahu jejich 
pracovních parametrů. 

 
 

Obr. C – PŘEHŘÁTÁ PÁRA 

 
1 – přehřátá pára; 2 – duše hadice (guma); 3 – výztuž;  
 4 – obal hadice (guma); 5 – okolí (vzduch) 

http://www.tubes-international.com/


 

PRŮMYSLOVÉ HADICE   
/ Průmyslové hadice z pryže a plastů / Hadice pro páru /   

Hadice pro páru   
    
 

     

     
1131_CZ2024_0_0 4 www.tubes-international.com   
 

 
Hadice pro páru – volba, instalace, skladování, údržba, kontroly a bezpečnost 
 
Volba hadice 
Při volbě hadice pro parní instalaci je nutné stanovit její pracovní podmínky: 
• maximální pracovní tlak páry a její teplota; 
• druh páry: nasycená vlhká pára, nasycená suchá pára, přehřátá pára; 
• zda bude hadice vystavena prudkým vzrůstům tlaku; 
• zda bude hadice vystavena ohybům během práce pod tlakem; 
• zda bude hadice používána občas nebo stále a zda bude obsluhována ručně; 
• jaké jsou pracovní podmínky v místě používání; možnost mechanického 

poškození, zda nejsou v okolí rozlité agresivní chemikálie nebo oleje, které by 
mohly poškodit obal hadice; 

Parní hadice by měla mít na obalu náležité označení. Volbu hadice pro dané pracovní 
parametry potvrďte v Tubes International. 
 
Instalace 
Je nutné dodržovat obecná pravidla instalace parních hadic uvedené v kapitole „Technické informace”. Ujistěte se, že přípojky 
(hadicové koncovky) jsou určeny pro páru. Tubes International doporučuje pouze používání speciálních parních koncovek, 
upevněných objímkami stahovanými šrouby. Umožňují dotahování spoje. Při montáži koncovek je nutné dodržovat všechny 
pokyny k montáži uvedené dodavatelem. Šrouby přípojky musí být dotaženy po celou dobu během práce hadice. Dotažení šroubů 
kontrolujte před každým použitím hadice. Vyhněte se nadměrnému ohybu hadice u koncovek. 
 
Skladování 
Hadici je nutné správně skladovat, pokud není používána. Odpovídající stojan nebo paleta snižují riziko poškození během 
skladování. Nevěšte hadice na háky, hřeby nebo závěsy, které by mohly způsobit proražení nebo poškození hadice. 
 
Údržba a pravidelná kontrola parních hadic 
Všechny parní hadice se při používání během času opotřebují. Proto je velmi důležitá průběžná kontrola stavu hadice, zda nedošlo 
k opotřebení znemožňujícímu její bezpečné používání. 
Obsluha musí dávat pozor na: 
• vznik puchýřků a hrudek pryže; 
• praskliny odhalující oplet; 
• únik páry u koncovek nebo v jakémkoliv jiném místě hadice; 
• zploštění nebo zalomení, která by mohla způsobit poškození hadice; 
• snížení průtoku páry ukazující na "nabobtnání" vnitřní vrstvy; 
Pokud by se vyskytl některý z výše uvedených problémů je nutné okamžitě hadici vyřadit z provozu. Před dalším používáním je 
nutné tuto hadici pečlivě zkontrolovat. Poškození parních hadic se nejčastěji projevuje u koncovek, jelikož jsou zde hadice často 
ohýbány a deformovány. V tom případě je nutné konec hadice uříznout a nainstalovat koncovku znovu. Hadice používané 
nepřetržitě v podmínkách stálé vysoké teploty a tlaku by měly být pravidelně kontrolovány, zda u nich nedochází k tvrdnutí duše. 
Ve většině případů je nutné demontovat koncovky. 
 
Bezpečnostní pokyny 
Při používání parních hadic a instalací horké vody a páry je nutné pravidelně provádět analýzu rizik. Obsluha musí být vybavena 
odpovídajícími ochrannými pomůckami včetně ochranných rukavic, gumové obuvi a ochrany očí. Oděv má ochránit tělo před 
opařením v případě výtrysku páry nebo horké vody. 
Je nutné se ujistit, že pracovní prostor není rizikový a panuje v něm odpovídající pořádek. 
Zohlednit teplotu vnějšího povrchu potrubí a hadic. V místech, kde je možný kontakt s horkým povrchem by měla být instalována  
izolace pro zamezení opaření. 
Před každým použitím je nutné zkontrolovat dotažení koncovek. 
Nenechávejte hadici pod tlakem, pokud není instalace používána. Významně to snižuje životnost hadice. 
 

POZOR! 
Pára má destruktivní účinky. Pára může způsobit poškození zařízení, vážné poranění nebo smrt obsluhy. 
Pro eliminaci tohoto rizika je nutné správně zvolit hadici a koncovky pro aplikaci, dodržovat pokyny 
týkající se instalace, údržby, skladování kontroly a požadavky BOZP. Nikdy nepodceňujte rizika spojená 
s horkou vodou a párou. 
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PATOS® 
Hadice pro horkou vodu a páru 
Duše:   bílá butylová pryž (IIR) 
Výztuž:  syntetický kord 
Obal:   modrá pryž NBR/PVC 
Prac. teplota:  od -30ºC do +95ºC - voda 

od -30ºC do +165ºC - pára 
 

Měkká, velmi elastická tlaková hadice pro páru a horkou vodu. Bílá duše potravinářské kvality splňuje požadavky 
FDA 21 CFR 177.2600  a BfR XXI kat.2. Obal odolný rostlinným olejům a živočišným tukům. 
Kvalitní hadice používaná pro čištění a mytí instalací a strojů horkou vodou nebo párou v potravinářství (např. 
mlékárny, masný průmysl). 
Poznámka: Není vhodné používat hadice současně pro páru i horkou vodu. Pro páru používejte speciální parní 
koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti hadice ji po použití vždy vyprázdněte, 
abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr 
 [mm] 

vnější 
průměr 
 [mm] 

síla  
stěny  
[mm] 

pracovní 
tlak  

voda / pára 
 [bar] 

koeficient  
bezpečnosti  
voda / pára 

hmotnost 
[kg/m] 

délka  
role 
 [m] 

IV-PATOS-013 13 23 5 10 / 6 3 / 10 0,38 60 / 120 
IV-PATOS-016 16 26 5 10 / 6 3 / 10 0,45 60 / 120 
IV-PATOS-019 19 31 6 10 / 6 3 / 10 0,63 60 / 120 
IV-PATOS-025 25 35 5 10 / 6 3 / 10 0,64 60 / 120 
IV-PATOS-032 32 48 8 10 / 6 3 / 10 1,33 60 / 120 
IV-PATOS-038 38 54 8 10 / 6 3 / 10 1,53 60 / 120 
IV-PATOS-051 51 69,5 9,25 10 / 6 3 / 10 2,33 60 / 120 
IV-PATOS-065 65 79 7 10 / 6 3 / 10 2,02 60 / 120 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

JEN PRO VODU … 
 
Hadice PATOS DN19 s koncovkou z nerezi AISI 316 (TI-ZBZ130-12-
12-SS) s vnějším závitem BSPT 3/4”, upevněné lisovací objímkou TI-
L-30-12-SS z nerezi AISI 304. Tato hadice bude používána pouze pro 
horkou vodu o teplotě do + 95ºC a tlaku do 10 bar. 

 
 

PRO PÁRU … 
Vlevo hadice PATOS DN19 s koncovkou z galvanizované oceli a litiny typu BOSS (DX-GF-12-12) s vnitřním závitem BSP 3/4”, upevněná 
litinovou sponou SBC (DX-SBC2-12-30-33). Vpravo hadice PATOS DN19 s nerezovou koncovkou (TI-SSC-019-050-SS) s vnitřním závitem 
BSP 3/4”, upevněná nerezovou skořepinovou sponou Heavy Duty (TI-SSF-FB-12-12-SS). Tato hadice bude používána pouze pro nasycenou 
páru o teplotě do + 165ºC a tlaku do 6 bar. 
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MANITOBA® 
Hadice pro nasycenou páru s textilním opletem 
Duše:   černá pryž EPDM 
Výztuž:  syntetický kord 
Obal:   černá pryž EPDM 
Prac. teplota:  od -40ºC do +165ºC  

 
 
 
Měkká a elastická tlaková hadice vysoké kvality s textilním opletem pro nasycenou páru. Duše s dobrou odolností 
vysokým teplotám a nasycené páře. Obal odolný teplotě, ozonu a atmosférickým vlivům.  
Hadice široce používána v průmyslu pro nízkotlakou nasycenou páru. Charakteristická dobrou životností. 
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti 
hadice ji po použití vždy vyprázdněte, abyste zamezili hromadění kondenzátu.  
Na speciální objednávku dostupná také hadice MANITOBA dle normy EN ISO 6134:2005  type 1 class A. 
 

index vnitřní 
průměr [mm] 

vnější 
průměr [mm] 

síla  
stěny  
[mm] 

pracovní 
tlak 

 [bar] 

poruchový 
tlak  
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka  
role  
[m] 

IV-MANITOBA-008X18 8 18 5 6 60 0,21 60 / 120 
IV-MANITOBA-010X20 10 20 5 6 60 0,24 60 / 120 
IV-MANITOBA-013X21,5 13 21,5 4,25 6 60 0,23 60 / 120 
IV-MANITOBA-013X23 13 23 5 6 60 0,29 60 / 120 
IV-MANITOBA-016X25 16 25 4,5 6 60 0,30 60 / 120 
IV-MANITOBA-019X29 19 29 5 6 60 0,39 60 / 120 
IV-MANITOBA-019X32 19 32 6,5 6 60 0,53 60 / 120 
IV-MANITOBA-025X35 25 35 5 6 60 0,49 60 / 120 
IV-MANITOBA-025X38 25 38 6,5 6 60 0,66 60 / 120 
IV-MANITOBA-032X44 32 44 6 6 60 0,70 60 / 120 
IV-MANITOBA-032X46,5 32 46,5 7,25 6 60 0,89 60 / 120 
IV-MANITOBA-035X50,5 35 50,5 7,75 6 60 1,04 60 / 120 
IV-MANITOBA-038X50 38 50 6 6 60 0,81 60 / 120 
IV-MANITOBA-038X54 38 54 8 6 60 1,17 60 / 120 
IV-MANITOBA-040X56 40 56 8 6 60 1,22 60 / 120 
IV-MANITOBA-045X62 45 62 8,5 6 60 1,47 60 / 120 
IV-MANITOBA-051X67 51 67 8 6 60 1,50 60 / 120 
IV-MANITOBA-055X73,5 55 73,5 9,25 6 60 2,05 60 / 120 
IV-MANITOBA-063X80,5 63,5 80,5 8,5 6 60 2,15 60 / 120 
IV-MANITOBA-065X85 65 85 10 6 60 2,40 60 / 120 
IV-MANITOBA-076X94 76 94 9 6 60 2,71 60 / 120 
IV-MANITOBA-076X96,5 76 96,5 10,25 6 60 2,74 60 / 120 
IV-MANITOBA-102X122 102 122 10 6 60 4,04 60 / 120 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

Vlevo hadice MANITOBA DN19x32 s mosaznou koncovkou typu MSS (TI-SSF-FB-12-12-MS) upevněná mosaznou skořepinovou sponou 
Heavy Duty. Vpravo hadice MANITOBA DN19x32 s koncovkou z pozinkované oceli typu BOSS (DX-MS-08-12) s vnějším závitem BSPT 1/2”, 
namontovaná pomocí litinové objímky stažené šrouby SBC (DX-SBC2-12-30-33). Tyto hadice budou použity pro nasycenou páru o teplotě do 
+ 165ºC a tlaku do 6 bar. 
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STEAM STAR® / 6 BAR 
Hadice pro nasycenou páru s textilním opletem 
Duše:   černá pryž EPDM, 
Výztuž:  syntetický kord 
Obal:   černá pryž EPDM 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:  od -40ºC do +170ºC  

 
Měkká a elastická tlaková hadice pro nasycenou páru. Duše s dobrou odolností vysokým teplotám a nasycené páře. Obal odolný 
teplotě, otěru, ozonu a atmosférickým vlivům.  
Hadice široce používána v průmyslu pro nízkotlakou nasycenou páru – pro lehké aplikace.  
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti hadice ji po 
použití vždy vyprázdněte, abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr  
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla  
stěny 
 [mm] 

pracovní 
tlak  
[bar] 

poruchový 
tlak  
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka  
role 
 [m] 

SO-STEAMSTAR6-13 13 21 4 6 60 0,26 61 
SO-STEAMSTAR6-16 16 25 4,5 6 60 0,35 61 
SO-STEAMSTAR6-19 19 29 5 6 60 0,46 61 
SO-STEAMSTAR6-25 25 36 5,5 6 60 0,55 61 
SO-STEAMSTAR6-32 32 44 6 6 60 0,87 61 
SO-STEAMSTAR6-38 38 50 6 6 60 1,00 61 
SO-STEAMSTAR6-51 51 67 8 6 60 1,77 61 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

Vlevo hadice STEAMSTAR6 DN13 s nerezovou koncovkou typu MSS (TI-SSF-FB-08-08-SS) upevněná nerezovou skořepinovou sponou 
Heavy Duty. Vpravo stejný typ hadice STEAMSTAR DN13 s koncovkou s pozinkované oceli a litiny typu BOSS (DX-GF-08-08) s vnitřním 
závitem BSP 1/2”, namontovaná pomocí litinové objímky stažené šrouby SBC (DX-SBC2-08-20-24). Tyto hadice budou použity pro nasycenou 
páru o teplotě do + 165ºC a tlaku do 6 bar. 

 

 

 

Vlevo hadice STEAMSTAR6 DN25 s nerezovou koncovkou typu VSS (TI-SSF-MB-16-16-SS) upevněná nerezovou skořepinovou sponou  
Heavy Duty. Vpravo hadice STEAMSTAR DN38 s pevnou přírubou DN40 PN16 typu FSS, z pozinkované oceli, upevněná nerezovou  
skořepinovou sponou Heavy Duty. Tyto hadice budou použity pro nasycenou páru o teplotě do + 165ºC a tlaku do 6 bar. 
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STEAM STAR® / 18 BAR 
Hadice pro nasycenou páru  
s ocelovým opletem 
Duše:    černá pryž EPDM, 
Výztuž:   dvojitý ocelový oplet 
Obal:    červená pryž EPDM 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:   od -40ºC do +210ºC  

(krátkodobě do +230ºC) 
Robustní a velmi ohebná a elastická tlaková hadice vyztužená dvěma ocelovými oplety pro nasycenou páru o vyšším 
tlaku. Duše odolná páře o vysoké teplotě. Obal odolný vysokým teplotám a atmosférickým vlivům.  
Hadice všeobecně používaná v chemickém a petrochemickém průmyslu v energetice a dalších průmyslových 
odvětvích. 
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti 
hadice ji po použití vždy vyprázdněte, abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr  
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla  
stěny 
 [mm] 

pracovní 
tlak  
[bar] 

poruchový 
tlak  
[bar] 

poloměr 
ohybu 
[mm] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka  
role 
 [m] 

SO-STEAMSTAR18-10 10 19,5 4,75 18 180 130 0,421 60 
SO-STEAMSTAR18-13 12,5 23 5,25 18 180 150 0,589 60 
SO-STEAMSTAR18-19 19 30 5,5 18 180 230 0,846 60 
SO-STEAMSTAR18-25 25,4 36,8 5,7 18 180 300 1,095 60 
SO-STEAMSTAR18-32 31,5 43,5 6 18 180 375 1,505 60 
SO-STEAMSTAR18-38 38 49,5 5,75 18 180 455 1,780 60 
SO-STEAMSTAR18-51 51 64 6,5 18 180 600 2,261 60 
SO-STEAMSTAR18-63 63 83 10 18 180 675 4,214 60 
SO-STEAMSTAR18-76 76 98 11 18 180 725 4,962 60 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

Hadice STEAMSTAR18 DN19 s koncovkou z nerezové oceli typ MSS (TI-SSF-FB-12-12-SS) namontovaná pomocí objímky Heavy Duty z 
nerezové oceli.
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VICTORIA® 
Hadice pro nasycenou páru a  
přehřátou páru s ocelovým opletem 
Duše:   černá pryž EPDM 
Výztuž:  dvojitý ocelový kord 
Obal: černá pryž EPDM, 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:  od -40ºC do +210ºC 

(krátkodobě do +232ºC) 
 
Robustní a elastická tlaková hadice vyztužená ocelovým opletem pro nasycenou a přehřátou páru. Duše odolná vysokým teplotám 
a nasycené páře.  Může být krátkodobě použita pro přehřátou páru o teplotě do 232ºC a tlaku do 18 bar, delší použití s přehřátou 
párou snižuje životnost. Obal odolný teplotě, otěru, stárnutí a atmosférickým vlivům. 
Hadice všeobecně používaná v chemickém a petrochemickém průmyslu v energetice a dalších průmyslových odvětvích. Není 
určena pro parní čističe („dry steam cleaners”). 
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti hadice ji po 
použití vždy vyprázdněte, abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr 
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla 
stěny 
[mm] 

pracovní 
tlak  
[bar] 

poruchový 
tlak 
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka  
role  
[m] 

IV-VICTORIA-008 8 20 6 18 180 0,37 60 / 120 
IV-VICTORIA-010 10 22 6 18 180 0,42 60 / 120 
IV-VICTORIA-013 13 25 6 18 180 0,50 60 / 120 
IV-VICTORIA-016 16 27 5,5 18 180 0,58 60 / 120 
IV-VICTORIA-019 19 31 6 18 180 0,66 60 / 120 
IV-VICTORIA-025 25 37 6 18 180 0,88 60 / 120 
IV-VICTORIA-032 32 44,5 6,25 18 180 1,13 60 / 120 
IV-VICTORIA-038 38 52 7 18 180 1,46 60 / 120 
IV-VICTORIA-051 51 65,5 7,25 18 180 2,12 60 / 120 
IV-VICTORIA-063 63,5 81,5 9 18 180 3,33 60 / 120 
IV-VICTORIA-076 76 96,5 10,25 18 180 4,34 60 / 120 
IV-VICTORIA-102 102 124 11 18 180 6,77 60 / 120 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 
 

Vlevo hadice VICTORIA DN19 s nerezovou koncovkou typu MSS (TI-SSF-FB-12-12-SS) upevněná nerezovou skořepinovou sponou Heavy 
Duty. Vpravo hadice VICTORIA DN38 s otočnou přírubou FSS DN40 PN16 z pozinkované oceli, upevněná mosaznou skořepinovou sponou  
Heavy Duty. Tyto hadice budou použity pro nasycenou páru o teplotě do + 210ºC a tlaku do 18 bar (krátkodobě pro přehřátou páru do 232ºC). 

  

Vlevo hadice VICTORIA DN51 s nerezovou koncovkou typu BOSS (DX-MS-32-32-SS-NPT) s vnějším závitem NPT 2” namontovaná pomocí 
litinové objímky stažené šrouby SBC (DX-SBC4-32-59-64). Vpravo hadice VICTORIA RED DN25 (červená verze hadice VICTORIA, popsaná 
na další stránce) s koncovkou typu BOSS GF, namontovaná pomocí litinové objímky stažené šrouby SBC. Tyto hadice budou použity pro 
nasycenou páru o teplotě do + 210ºC a tlaku do 18 bar (krátkodobě pro přehřátou páru do 232 ºC). 
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VICTORIA® RED 
Červená hadice pro nasycenou páru a přehřátou  
páru s ocelovým opletem 
Duše:   černá pryž EPDM 
Výztuž:  dvojitý ocelový oplet 
Obal: červená pryž EPDM, 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:  od -40ºC do +210ºC 

(krátkodobě do +232ºC) 
Robustní a elastická tlaková hadice vyztužená ocelovým opletem pro nasycenou a přehřátou páru. Duše odolná vysokým teplotám 
a nasycené páře.  Může být krátkodobě použita pro přehřátou páru o teplotě do 232ºC a tlaku do 18 bar, delší použití s přehřátou 
párou snižuje životnost. Obal odolný teplotě, otěru, stárnutí a atmosférickým vlivům. 
Hadice všeobecně používaná v chemickém a petrochemickém průmyslu v energetice a dalších průmyslových odvětvích. Není 
určena pro parní čističe („dry steam cleaners”).  
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti hadice ji po 
použití vždy vyprázdněte, abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr 
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla 
stěny 
[mm] 

pracovní 
tlak  
[bar] 

poruchový 
tlak  
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka 
role 
[m] 

IV-VICTORIA-010R 10 21 5,5 18 180 0,41 60 / 120 
IV-VICTORIA-013R 13 25 6 18 180 0,51 60 / 120 
IV-VICTORIA-019R 19 31 6 18 180 0,67 60 / 120 
IV-VICTORIA-025R 25 37 6 18 180 0,90 60 / 120 
IV-VICTORIA-032R 32 44,5 6,25 18 180 1,15 60 / 120 
IV-VICTORIA-038R 38 52 7 18 180 1,48 60 / 120 
IV-VICTORIA-051R 51 65,5 7,25 18 180 2,15 60 / 120 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

VICTORIA® PREMIUM 
Červená hadice pro nasycenou páru s ocelovou  
výztuží a vysokou odolností na popcorning 
Duše:   černá pryž IIR 
Výztuž:  dvojitý ocelový oplet 
Obal: červená pryž EPDM, 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:  od -40ºC do +210ºC 

Robustní a elastická tlaková hadice vyztužená ocelovým opletem pro nasycenou páru. Duše odolná vysokým teplotám a nasycené 
páře a jevu popcorning (ničení vnitřní vrstvy vnikáním parního kondenzátu). Může být krátkodobě použita pro přehřátou páru o 
teplotě do 232ºC a tlaku do 18 bar, delší použití s přehřátou párou snižuje životnost. Obal odolný teplotě, otěru, stárnutí a 
atmosférickým vlivům.  
Hadice všeobecně používaná v chemickém a petrochemickém průmyslu v energetice a dalších průmyslových odvětvích. Není 
určena pro parní čističe („dry steam cleaners”).  
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti hadice ji po 
použití vždy vyprázdněte abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr 
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla 
stěny 
[mm] 

pracovní 
tlak 
[bar] 

poruchový 
tlak  
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka 
role 
[m] 

IV-VICTORIA-PREM-13 13 25 6 18 180 0,52 60 
IV-VICTORIA-PREM-19 19 31 6 18 180 0,68 60 
IV-VICTORIA-PREM-25 25 37 6 18 180 0,91 60 
IV-VICTORIA-PREM-38 38 54 8 18 180 1,65 60 
IV-VICTORIA-PREM-51 51 65 7 18 180 2,15 60 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
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VICTORIA EN ISO 6134® 
Hadice pro nasycenou páru a přehřátou  
páru s ocelovým opletem dle EN ISO 6134 
Duše:   černá pryž EPDM 
Výztuž:  dvojitý ocelový oplet 
Obal: černá pryž EPDM, 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:  od -40ºC do +210ºC 

(krátkodobě do +232ºC) 
Silná, robustní a elastická tlaková hadice vyztužená ocelovým opletem shodná s rozměry a požadavky normy EN 
ISO 6134, pro nasycenou a přehřátou páru. Může být krátkodobě použita pro přehřátou páru o teplotě do 232ºC a 
tlaku do 18 bar, delší použití s přehřátou párou snižuje životnost. Obal odolný teplotě, otěru, stárnutí a atmosférickým 
vlivům. Antistatická (R ≤106Ω). Shodná s normou EN ISO 6134:2005 type 2 class A (Ω).  
Hadice všeobecně používaná v chemickém a petrochemickém průmyslu v energetice a dalších průmyslových 
odvětvích. Není určena pro parní čističe („dry steam cleaners”).  
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti 
hadice ji po použití vždy vyprázdněte abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 

index 
vnitřní 
průměr 
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla 
stěny 
[mm] 

pracovní 
tlak  
[bar] 

poruchový 
tlak  
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka  
role 
 [m] 

IV-VICTORIA-EN-13 13 25 6 18 180 0,50 60 / 120 
IV-VICTORIA-EN-16 16 30 7 18 180 0,68 60 / 120 
IV-VICTORIA-EN-19 19 33 7 18 180 0,78 60 / 120 
IV-VICTORIA-EN-25 25 39,5 7,25 18 180 1,06 60 / 120 
IV-VICTORIA-EN-32 32 48 8 18 180 1,39 60 / 120 
IV-VICTORIA-EN-38 38 54 8 18 180 1,60 60 / 120 
IV-VICTORIA-EN-51 51 69 8 18 180 2,58 60 / 120 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

Hadice VICTORIA EN ISO 6134 DN19 (3/4”) 
s koncovkou z pozinkované oceli a litiny typu 
BOSS GF s vnitřním závitem 1” BSP 
smontovaná pomocí litinové objímky stažené 
šrouby SBC (DX-SBC2-12-30-33).  
Redukce z vnitřního závitu 1” BSP na rozměr  
hadice 3/4” dosaženo výměnu adaptéru GFB 
v koncovce GF. Tato hadice bude použita pro 
nasycenou páru o teplotě do + 210ºC a tlaku 
do 18 bar (krátkodobě pro přehřátou páru 
+232ºC). 

 

 

Hadice VICTORIA EN ISO 6134 DN19 (3/4”) 
s koncovkou z pozinkované oceli dle EN 
14423 typu MSS s vnitřním závitem 3/4” BSP 
smontovaná pomocí mosazné skořepinové 
objímky typu Heavy Duty (RS-
635019007030, rozměr 19x7). Tato hadice 
bude použita pro nasycenou páru o teplotě 
do + 210ºC a tlaku do 18 bar (krátkodobě pro 
přehřátou páru +232ºC). 
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VAPOFER® / VAPOFER EN ISO 6134® 
Hadice odolná olejům pro nasycenou páru a  
přehřátou páru s ocelovým opletem 
Duše:   černá pryž EPDM 
Výztuž:  dvojitý ocelový oplet 
Obal: černá syntetická pryž, 

mikroperforovaná 
Prac. teplota:  od -40ºC do +210ºC 

(krátkodobě do +232ºC) 
 
Silná, robustní a elastická tlaková hadice vyztužená ocelovým opletem, s obalem odolným olejům, pro nasycenou 
a přehřátou páru. Může být krátkodobě použita pro přehřátou páru o teplotě do 232ºC a tlaku do 18 bar, delší použití 
s přehřátou párou snižuje životnost. Obal odolný olejům, teplotě, otěru, stárnutí a atmosférickým vlivům.  
Hadice všeobecně používaná v chemickém a petrochemickém průmyslu v energetice a dalších průmyslových 
odvětvích, zvláště tam kde je vyžadována odolnost obalu olejů a mazivům. Není určena pro parní čističe („dry steam 
cleaners”).  
Pro páru používejte speciální parní koncovky upevněné objímkami staženými šrouby. Pro prodloužení životnosti 
hadice ji po použití vždy vyprázdněte abyste zamezili hromadění kondenzátu. 
 
Verze VAPOFER EN ISO 6134: antistatická (R ≤106Ω). V souladu s normou EN ISO 6134:2005 type 2 class B (Ω). 
 

index 
(VAPOFER) 

index 
(VAPOFER  

EN ISO 6134) 

vnitřní 
průměr 
[mm] 

vnější 
průměr 
[mm] 

síla 
stěny 
[mm] 

pracovní 
tlak 
[bar] 

poruchový 
tlak 
[bar] 

hmotnost 
[kg/m] 

délka 
role 
[m] 

IV-VAPOFER-013 IV-VAPOFER-EN-13 13 27 7 18 180 0,60 60 / 120 
IV-VAPOFER-019 IV-VAPOFER-EN-19 19 33,5 7,25 18 180 0,86 60 / 120 
IV-VAPOFER-025 IV-VAPOFER-EN-25 25 40 7,5 18 180 1,12 60 / 120 
IV-VAPOFER-032 IV-VAPOFER-EN-32 32 48 8 18 180 1,40 60 / 120 
IV-VAPOFER-038 IV-VAPOFER-EN-38 38 54 8 18 180 1,60 60 / 120 
IV-VAPOFER-051 IV-VAPOFER-EN-51 51 69 9 18 180 2,57 60 / 120 
IV-VAPOFER-063 - 63,5 84 10,25 18 180 3,72 60 / 120 
IV-VAPOFER-076 - 76 101 12,5 18 180 5,25 60 / 120 
IV-VAPOFER-102 - 102 128 13 18 180 6,97 60 / 120 

Poznámka: indexy zvýrazněné barevně – nejčastěji používané 
 

 

 

Hadice VAPOFER DN32 s obalem odolným zaolejovanému 
prostředí ve dvu rozměrech: s litinovou koncovkou typu BOSS 
(montáž objímkou SBC) a s mosaznou koncovkou a objímkou dle  
EN 14423. Zvláště vhodná pro práci v těžkých podmínkách: 
rafinerie, petrochemický průmysl apod. 

 

http://www.tubes-international.com/

