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Hadice pro vysokotlaké plyny

Hadice pro vysokotlaké plyny jsou pouzivany pro tlaky nad 140 bar. Typickou aplikaci je plnéni a staceni plynovych
tlakovych lahvi, instalace pramyslovych procesu, laboratorni a Iékarské instalace. Nej¢astéjSimi plyny jsou kyslik,
dusik, vodik, helium, argon, oxid uhliity a fada jinych v&etné jejich smési.

Pro vysokotlaké plyny Ize pouzit:

- hydraulické pryZzové hadice (v pfipadé potvrzeni vhodnosti vyrobcem),
- termoplastové hadice,

- teflonové hadice,

- kovové hadice,

- ultra vysokotlaké hadice SPIR STAR®.

P¥i volbé hadice pro vysokotlaké plyny je potfeba zohlednit nasledujici problematiky:

Pranik sténou hadice

U vysokotlakych hadic se objevuje problém s pranikem plynu materialem stény hadice. Jev priniku sténou hadice
(ang. permeation) je slozitym jevem, zavislym na fadé ¢initelt jako: médium a jeho ¢asticové slozeni, rychlost a
druh pratoku (laminarni, turbulentni), teplota, sila stény hadice, jeji material a struktura, zvlasté pak stupern mikro-
poréznosti materialu. Bez provedeni podrobnych laboratornich testll, v podminkach co nejblizSich aplikaci, neni
mozné stanovit pfesné prunik média sténou.

@

Prinik bude vétsi pro plyny s malymi ¢asticemi (vodik, helium) a pro hadice s tenc¢i a poréznéjsi sténou.

Proto:

- pryzové a termoplastové hadice musi mit mikroperforovanou vnéjsi vrstvu pro zamezeni vzniku bublin pod
obalem,

- pouzivejte teflonové hadice uréené pro vysokotlaké plyny (HPG), se snizenou poréznosti diky specialni Upravé
teflonu,

- v pfipadé nebezpecnych plynu je potfeba fesit problém hromadéni plynu v uzavieném prostoru okolo hadice.
- je potfeba zvazit riziko korozniho pusobeni plynu nebo jeho produktd z reakce napf. se vzdusnou vihkosti na
oplet, koncovky a zafizeni.

Pracovni tlak
V souladu s normou ISO7751 je pro plyny doporucen koeficient bezpecnosti (poruchovy tlak - pracovni tlak) 4:1.
ZkuSebni tlak by mél Einit dvojnasobek pracovniho tlaku.

Pracovni teplota
Rozpinani plynu zplsobuje ¢asto prudky pokles teploty pod bézné podminky pouzivani. Pokud mlze nastat je
potfeba jej zohlednit pfi volbé hadice a materialu koncovek. Obecné je doporu€ena jako material koncovek nerez,
pro matice mosaz.

Cistota a odmasténi hadic
PFi pouziti pro kyslik ma Cistota a odmasténi hadic zasadni vyznam pro eliminaci vzniku pozaru nebo vybuchu.
Hadice pro kyslik musi byt specialné odmastény !
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Elektrostatické vlastnosti

Cisté, jednofazové plyny (plyn bez kapek plynu nebo pevnych €astic) nevyzaduji obvykle specialni, antistaticky
teflon nebo termoplast. Teflonové a termoplastové hadice by nemély byt pouzivany pro vicefazova média (plyn s
kapalnymi nebo pevnymi necistotami) s ohledem na vznik elektrostatického naboje. Antistaticky teflon (s pfidavkem
hadice) nelze pouzivat pro vysokotlaké plyny s ohledem na zvy3enou mikroporéznost materialu.

Rychlost pritoku a pulzni tlak

Je potieba eliminovat pulzni tlak vhodnou konstrukci instalace. V kazdém pfipadé rast tlaku, zplsobeny pulzaci
nesmi prekrodit pracovni tlak. U vrapovanych kovovych hadic by rychlost pratoku neméla prekro¢it 30 m/s, s
ohledem na moznost vzniku vibraci zpisobenych turbulentnim proudénim, které mlze zplsobit poSkozeni hadice.

Bezpecnost pouzivani hadic

S ohledem na velkou dynamiky rozpinani plynl je potfeba uvazit potencialni nebezpeci ujmy na zdravi nebo po-
Skozeni zafizeni zplsobené prasknutim hadice nebo vytrzenim koncovky. V pfipadé takového rizika je potfeba
pouzit odpovidajici zabezpec€eni, napf. ocelova lanka s Uchyty, instalovana na hadici.

Termoplastové hadice pro vysokotlaké plyny

Pouzivat odpovidajici typy termoplastovych hadic s mikroperforaci obalu (viz. kapitola ,VYSOKE TLAKY - termo-
plastové hadice”. Potvrdit vhodnost pro dané médium. Pouzivat koeficient bezpecnosti 4:1.

Hadice SPIR STAR® pro vysokotlaké plyny

Pouzivat odpovidajici typy hadic SPIR STAR s mikroperforaci obalu (viz. kapitola ,VYSOKE TLAKY - hadice SPIR
STAR®”. Potvrdit vhodnost pro dané médium. Pouzivat koeficient bezpe¢nosti 6:1.
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Teflonové hadice pro vysokotlaké plyny

Vyztuz:
Prac. teplota:

HWDB / HPG

Material hadice: Hladky PTFE (teflon)
Dvoijity oplet z nerezi AlSI 304
Od -70°C do +260°C

Verze teflonové hadice SMOOTHBORE se zesilenou sténou ze specialné upraveného teflonu (snizena poréznost)
pro pouZiti na vysokotlaké plyny.
Montéz: pouzivat koncovky a objimky série AF-TL.
Pfi pracovni teploté nad +130°C je potifeba maximalni pracovni tlak udany v tabulce snizit o0 0,75% na kazdy

1°C vzrastu teploty.

Napriklad pri teploté +170°C maximalni pracovni tlak hadice AF-HWDB-HPG-06 €ini:
225 bar - (170°C - 130°C) x 0,75 = 225 bar - 30% = 157,5 bar.

vnitini vnejsi pracovni poruchovy polomeér
index DN primér pramér tlak tlak ohybu hr[rllot/r:no]st
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9
AF-HWDB-HPG-06 6 6+6,5 10,6+10,9 225 900 26 0,18
AF-HWDB-HPG-08 8 7,5+8 12,1+12,6 217 870 35 0,21
AF-HWDB-HPG-10 10 9,1+9,6 13,9+14,3 180 720 50 0,24
4 e "\ HWDB/HPG /HI
; e Material hadice: Hladky PTFE (teflon)
Y 4 N Vyztuz: Aramidovy oplet + oplet z nerezi 304
V4 Obal: Mikroperforovany Hytrel
f Prac. teplota:  Od -50°C do +70°C
N %

Verze teflonové hadice SMOOTHBORE se zesilenou sténou ze specialné upraveného teflonu (snizena poréznost)
pro pouZziti na vysokotlaké plyny v dvojitém opletu (aramidovy a nerezovy oplet) s obalem z hytrelu. Obal z hytrelu
muze byt vyroben v riznych barvach (¢erna, ¢ervena, zelena, modra) pro rozliseni jednotlivych protékajicich plynu.
Montéz: pouzivat koncovky a objimky série AF-TL.
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vnitfni vnéjsi pracovni poruchovy polomér
index DN pramér pramér tlak tlak ohybu hr[rllot/rr:%st
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9
AF-HWDB-HPG-HI-06 6 6+6,3 12+12,4 300 1200 30 0,19
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Kovové hadice pro vysokotlaké plyny

4 HP / THP / THP300
Duse: Vrapovany vinovec z nerezi AISI316L
Vyztuz: Jeden (HP) nebo dva (THP, THP300)
oplety z nerezi AISI 304
Prac. teplota: Od -196°C do +600°C
(pracovni tlak zavisi na teploté)
\_

Specialni vysokotlaka hadice se zesilenou sténou a s paralelnimi t€sné ulozenymi vinami, vyrobenymi metodou
hydroformovani. Navrzena dle pozadavk( normy EN ISO 10380 tfida 1. Dodavana na objednavku véetné koncovek.
Pro pouziti pfi zvySenych teplotach je potfeba sniZit pracovni tlak uvedeny v tabulce o koreké&ni teplotni koeficient dle
normy EN ISO 10380. Verze THP300 pro staceni plynu z lahvi, certifikovana CTE Air Liquide pro tlak 250 bar.

vnitfni vnéjsi pracovni poruchovy min. polomér ohybu
index pramér primér tlak tlak [mm]
[mm] [mm] [bar] [bar] staticky | dynamicky
HP (jeden oplet)
TB-HP-006 6 11,4 180 720 25 110
TB-HP-010 10 17,8 145 580 38 150
TB-HP-012 12 20,2 140 560 45 165
THP (dva oplety)
TB-THP-006 6 13 255 1020 25 110
TB-THP-010 10 19,4 195 780 38 150
TB-THP-012 12 21,8 185 740 45 165
THP300 (dva oplety)
TB-THP300-006 6,2 13,3 ‘ 300 ‘ 1200 25 140
4 )  DUO UHP
N 7 Duse: VInovec z nerezi AlSI 316L
Vyztuz: Dva oplety z nerezi AISI 304

Prac. teplota: Od -196°C do +600°C

. )

Dvouvrstva, spiralné vrapovana hadice pro nejvyssi tlaky. Specialné navrzena tfeti vrstva na vrcholu viny, spojena
metodou odporového svarovani, zaru€uje maximalni odolnost vysokym tlakim a vibracim pfi zachovani elasticity.
Navrzena vyrobena v souladu s normou EN ISO 10380 tfida 1. Idealni pro aplikace plnéni tlakovych lahvi, napojeni
tlakovych lahvi v instalacich, jako eliminator vibraci a vSude tam, kde se vyskytuji velmi t&€Zké pracovni podminky.

vnitrni vnajsi pracovni poruchovy min. polomér ohybu
index pramér pramér tlak tlak [mm]
[mm] [mm] [bar] [bar] staticky dynamicky
TB-DUOUHP-05 52 12,6 395 1580 20 100
TB-DUOUHP-06 6,3 13,7 350 1400 25 140
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