ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic j

Technologie vyroby armovanych hadicovych vedeni vysokotlakych hadic

Kompletni elasticka armovana hadicova vedeni vysokotlakych hadic jsou vyrabéna v fadé nasledujicich operaci
na specialnich zafizenich.
| v nejmensi dilné takova zafizeni tvofi technologickou linku pfedstavenou na nize uvedeném schématu:

i KONTROLA

MATERIAL: = oo
- hydraulické REZANI: SES@E, NASAZENI Qg",\’l'ggogl'( : 'r‘é’znr:g': . HOTOVE

hadice - fezacka B oFeza’vééka KONCOVEK A - armovaci lisovani P HYDRAULICKE
- koncovky hadic ) OBJIMEK L . HADICE

) S hadic hydraulické lisy - tlakové
- lisovaci objimky M

zkousky

DalSimi technologickymi operacemi jsou:
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2B

Méfeni hadice pomoci rdznych druh méfidel.

Rezani hadice na odméfenou délku. Rezani se provadi nej¢astéji na kotou€ovych pilach s elektrickym pohonem,

vybavenych hladkymi ocelovymi kotou€i nebo se specialnim ozubenim.

Ofez dusSe nebo obalu v oblasti natrubku (kuzelky) - v pfipadé, kdy je to potfebné pro dany druh

hadice. Nejcastéji se provadi na specialnich zafizenich vybavenych pozadovanym nafadim, které odpovida

danému priiméru hadice.

Nasazovani lisovacich objimek (ruéné).

Nasazovani natrubkd (kuzelek) do hadice. Provadi se ru¢né nebo pouzitim specialnich nafadi nebo zafizeni.

armovacich hydraulickych lisech s ru¢nim nebo elektrickym pohonem Cerpadla.

Kontrola vyrobeného hadicového vedeni. V zavislosti na pozadavcich maze kontrola obsahovat:

- méfeni praméru objimky po zalisovani,

- kontrola vnitfni deformace natrubku (kuzelky) po zalisovani,

- zkouSeni na strojich uréenych k tlakovym zkouskam nejcastéji pfi tlaku 1,5 nebo 2 krat vétSim nez je maxi-
malni pracovni tlak,

- zkous$eni poruchovym tlakem (az do roztrzeni hadice). Takova kontrola se provadi s vybranou hadici dané
partie.

Dodate€na operace, ktera se provadi v pfipadé, kdy je pozadovana, je Cisténi hadice uvnitf. Provadi se na

specidlnich zafizenich takovymi metodami, jako je napf. protlaCeni pénové zatky stlaéenym vzduchem nebo

myti vnitfku hadice.

lisovaci objimku oznaéenim vyrobce, datem vyroby hadicového vedeni (zaarmovani) a eventualné hodnotou

pracovniho tlaku.

VySe uvedena technologie vyroby hadicovych vedeni se tyké vyrobni linky stfedni velikosti.

KRITERIA PRO VYBER ZARIZENI

Zakladni kritéria pro vybér zafizeni a zaroven do-
tazy, na které bychom si méli pfi pldnovani investic
odpovédét, jsou tyto:

- rozmér (vnitini primér) vyrabénych hadicovych
vedeni - pro jaky nejvétsi vnitfni primér hadice
zarizeni potfebujeme?

- druh vyrabénych hadicovych vedeni - napf.
pouze 1a 2-opletové, bez odstrafiovani pryZze

- pfedpokladany objem vyroby - kolik hadicovych
vedeni budeme vyrabét, napf. 500 ks/tyden,

- stupen stejnorodosti vyroby - jestli bude docha-
zet k Castym zménam typu vyrabénych hadic?

- finan¢ni moznosti.

Vedle je uveden pfiklad sestavy linky vhodné pro

malou dilnu.
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( ZARIZENI A PRISLUSENSTVI - kompletace hadic j

Lisy pro nizkotlaké hadice
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ECKSTEIN PW 4-8

Malé lisovaci nafadi urené pro armovani nizkotlakych hadic s
textilni vyztuzi pomoci plechovych objimek typu EC. K zalisovani
dochazi pomoci stolniho svéraku.

Rozsah prace s narfadim (vnitfni primér hadice) kolem 5 + 10 mm.

ECKSTEIN PWZ

Lisovaci klesté ur€ené pro armovani nizkotlakych hadic s textilni
vyztuzi pomoci plechovych objimek typu EC. Umoziiuji armovani v
téZce pfistupnych mistech. V sadé se nachazeji tfi soupravy &elisti.
Rozsah prace s naradim (vnitfni prdmér hadice) kolem 5 + 10 mm.

ECKSTEIN UPS 1

Rucni lis uréeny k armovani nizkotlakych hadic s textilni vyztuzi
pomoci plechovych objimek typu EC. Standardné je vybaven dvéma
soupravami €elisti. Je mozno dodat Siroky rozsah specialnich &elisti.
Rozsah prace s naradim (vnitfni pramér hadice) kolem 4 + 18 mm.

TUBOMATIC H25, H25 PI

Tyto armovaci lisy jsou ur€eny pro lisovani nizkotlakych hadic. Jsou
vybaveny tfemi sadami Celisti.
Rozsah prace (praméry zalisovani): 10 + 25 mm.
pohon: ruéni (H25),
pneumaticky max. 7 bar (H25 PI).

4 3 OP-TUB-H25PI )
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( ZARIZENI A PRISLUSENSTVI - kompletace hadic j

Hydraulické armovaci lisy - servisni

TUBES INTERNATIONAL® je jedinym autorizovanym distributorem
armovacich lisi FINN-POWER pro Polsko. Nabizime také na tzemi
Ceské republiky a Slovenska v8echny souvisejici sluzby: prode;,

technické poradenstvi, Skoleni, servis.

FINN-POWER

Crimping since 1973

/

/
n
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FP-P20AP

FINN-POWER P16HP, P20HP

Lisy s ruénim hydraulickym &erpa-
dlem jsou ur€eny pro opravny, mon-
tazni vozy, servisy apod. Kompaktni
konstrukce a mala hmotnost umoziuji
provadéni oprav v misté zavady. U
P16HP elektricky indikator dosazeni
praméru zalisovani, u P20HP me-
chanicky. Je dostupna také verze
P20HPL s elektrickym indikatorem.
Hlavu P20HP je mozno ustavit ve
dvou polohach.

FINN-POWER P16AP, P20AP

Lisy s pneumatickym pohonem
hydraulického &erpadla jsou uréeny
pro opravny, montazni vozy, servisy
apod. U P16HP elektricky indikator
dosazeni pruméru zalisovani, u
P20HP mechanicky. Spotfeba stlace-
ného vzduchu 570 I/min (P16AP), 400
I/min (P20AP), tlak 6 + 7 bar.

FINN-POWER P20CS, P32CS

Lisy pohanéné elektromotorem 1,6
kW napajenym z akumulatoru 12 V
(nebo 24 V), uréeny pfevazné pro
vybaveni montaznich vozidel. Primér
zalisovani je nastavovan mikroSrou-
bem s elektrickou indikaci dosazeni
priméru. Hlava mize byt umisténa
vlevo nebo vpravo.

K FP-P20CS FP-P32CS
max. vnitfni rozsah prim. | max. otevieni lisovaci teoreticka hmotnost
index pram. hadice zalisovani Celisti sila vydatnost ka]
[coul] [mm] [mm] [T] [lisovani/hod] 9
FP-P16HP 1 10 + 45 +20 95 - 26,00
FP-P20HP 1.1/2 (1.1/4%) 10 + 61 +25 137 - 66,00
FP-P16AP 1 10 + 45 +20 95 - 28,00
FP-P20AP 1.1/2 (1.1/4%) 10 + 61 +25 137 - 59,00
FP-P20CS 1.1/2 (1.1/4%) 10 + 61 +25 137 250 83,00
FP-P32CS 2 (1.1/2%) 10 + 87 +33 200 150 125,00
* - pro 4-opletové hadice
=m TUBES®
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ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic j

Hydraulické armovaci lisy - pro servis a vyrobu

N

FP-P20X

FP-P20MSN FP-P21MS J

FINN-POWER P20 X, P20 (verze MS, UC), P21 (verze MS, UC)

Lis P20 je zakladnim lisem pro servis a malosériovou vyrobu v dilnach a malych vyrobnach hydraulickych hadic.
Pohon 3-fazovym elektromotorem 3 kW (400 V). Lis P20X je verzi lisu P20 se zjednodusenym hydraulickym okru-
hem a pohonem 1-fazovym elektromotorem 1,5 kW (230 V), Ur&en pro kusovou vyrobu hadic. Lis P21 je verzi lisu
P20 s jinou konstrukci hlavice usnadiujici lisovani uhlovych koncovek, doporucen pro vyrobu s velkym poctem

atypickych koncovek.

/
FINN-POWER P32 (verze MS, UC)
Z&kladni lis pro servis a malosériovou vyrobu hydraulickych hadic. Vé&tsi
hlava oproti P20 umoZiiuje lisovani hydraulickych hadic do vnitfniho
priméru 2”. Pohon 3-fazovym elektromotorem 4 kW (400 V). Dostupna
rovnéz ve zjednodusené verzi P32X.
-
a )
FINN-POWER P51 (verze MS, UC), P60 (verze UC)
Nejvétsi z vyrabénych ,stolnich” lisGi. Upravena konstrukce hlavy (bez
podélného pohybu C&elisti) usnadfiuje umisténi a lisovani hadic. P¥i
pouziti Celisti pro vétsi priméry umozriuje lisovat primyslové hadice
do vnitfniho prdméru 4”. Pohon 3-fazovym elektromotorem 4 kW (400
V). Ur€en pro vyrobu hydraulickych hadic o vétSich prdmérech.
Verze P60 je charakteristicka vétSim otevienim cCelisti, coz je dulezité
zvlasté pfi lisovani pramyslovych hadic.
k FP—P51UC/
max. vnitrni rozsah prim. | max. otevieni lisovaci teoreticka hmotnost
index prim. hadice zalisovani Celisti sila vydatnost [kg]
[coul] [mm] [mm] [T] [lisovani/hod] 9
FP-P20X 1.1/2 10 + 61 +25 137 340 110,00
FP-P20MSN-UCN 1.1/2 (1.1/4%) 10 + 61 +25 137 850 157,00
FP-P21MS-UC 1.1/2 (1.1/4%) 10 = 61 +34 137 850 186,00
FP-P32MSN-UCN 2 (1.1/2%) 10 = 87 +33 200 850 205,00
FP-P32X 2 (1.1/2%) 10 + 87 +33 200 230 150,00
FP-P51MS-UC 2.1/2 (4**) 10 + 87 +46 280 720 260,00
FP-P60OUC 2.1/2 (4**) 10 = 87 +64 260 720 260,00
* - pro 4-opletové hadice
** - pro prumyslové hadice
®
=R TUBES
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( ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic

Hydraulické armovaci lisy - pro sériovou vyrobu

Armovaci lisy FINN-POWER série FP jsou
stacionarni, primyslové lisy uréené pro
sériovou vyrobu hydraulickych hadic a pro
kompletaci pramyslovych hadic velkych roz-
mérU. Pracuji v primyslu nékolik desitek let.

4 N

/

N

FP-FP20UC

/ N

A X X ME XK K X |

FINN-POWER

FP-FP120UCN

VYHODY LISU FINN-POWER NOVE GENERACE:

- Nové ovladani UC, obohacené o fadu funkci (napf. zobrazeni aktualni polohy &elisti) umozriuje snadnéjsi a

efektivnéjsi ovladani lisu.

- Ovladaci panel a panel s tlagitky otevirani a uzavirani mohou byt snadno nastaveny do polohy, vyhodné pro

obsluhu.

- Do bo&nich montaznich lidt Ize umistit zavésy na sady Celisti, stolek a jiné pfisluSenstvi.

- Novy, vylepSeny hydraulicky agregat muze byt pfimo spojen s lisovaci hlavou nebo postaven samostatné ve
zvolené vzdalenosti od lisu, pro zajisténi vétSiho prostoru pro praci.
- Trvanlivé kryty ve formé panelll z vysoce odolného plastu Ize demontovat bez pouziti naradi, coz umoznuje

ochranu lisu a zaroven rychly pfistup pro servis.

- Rezim uspory energie vypina motor, neni-li lis momentalné pouzivan.

V zavislosti od modelu lisu FINN-POWER série FP jsou vyrabény s tradicnim kovovym oplasténim s ovladanim
VS (FP120X a FP140X) nebo novym ovladanim UC (FP20) a jako lisy NOVE GENERACE s oplasténim z plastu

a ovladanim UC (FP-120(S), FP-140(S) a FP-145).

max. vnitfni rozsah prdm. | max. otevieni lisovaci teoreticka pfikon

index pram. hadice zalisovani ** Celisti sila vydatnost motoru
[coul] [mm] [mm] [T] [lisovani/hod] [kW]

FP-FP20UC 1.1/2 10 + 61 +68 150 2300 3
FP-FP120UCN 2 10 + 87 +68 280 2400 5,5
FP-FP120SUCN 2 10 + 87 +68 280 3000 7,5
FP-FP140UCN 2.1/2/4* 10 + 124 +82 320 2000 55
FP-FP140SUCN 2.1/2/4* 10 + 124 +82 320 2500 7,5
FP-FP145UCN \ 21/2/4* 10 + 124 +82 350 2400 7,5
* - pro prumyslové hadice
=m TUBES®
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[ ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic j

Hydraulické armovaci lisy - vyrobni ,heavy duty”

\_ FP-FP160(165)UC FP-FP170(175)UC) .

FINN-POWER FP160 (165) (verze UC)

Lisy pro sériovou vyrobu jsou urceny zvlasté pro lisovani priimyslovych hadic o velkych pramérech (maximalni
vnitini primeér lisovanych hadic 6” - DN150). Elektromotor o pfikonu 5,5 kW (400 V). Ovladaci pedal je soucasti
dodavky. Lisy FP160 a FP165 jsou uz po léta pouzivany vyrobci hydraulickych hadic, primyslovych hadic, v pfi-
stavech a pfi konstrukci vrtnych plosin.

FINN-POWER FP170 (175) (verze UC)
Lisy FP170 a FP175 - ,giganty FINN-POWERU?”, jsou uréeny pro lisovani velkych hadic o primérech do 10” (DN250),
redukci pramérl velkych trubek nebo spojovani lisovanim velkych soucasti. Lisovaci sila do 830 T (FP175).

max. vnitrni rozsah prim. | max. otevfieni lisovaci teoreticka hmotnost

index prim. hadice zalisovani Celisti sila vydatnost kgl

[coul] [mm] [mm] [T] [lisovani/hod] 9
FP-FP160UC 6 10 + 202 +125 350 1800 2000/225
FP-FP165UC 6 10 + 202 +125 500 1260 2460/225
FP-FP170UC 10 10 + 320 +155 660 1160 4280/245
FP-FP175UC 10 10 + 320 +155 830 1140 4400/310

/ FP-SP350UC\

SP 100, 100Z, 350, 350S, 1200 (v. UC)

Specialni lis s bocnim vkladanim hadice. Umoziiuje lisovani hadic
komplikovanych tvar(i (napf. v automobilovém pramysiu).

- rozmeér lisovanych hydraulickych hadic: do 1.1/4”,
- standardni rozsah prlimérQ zalisovani: 10 do 54 mm,
- maximalni otevfeni Celisti: +25 mm,
- maximalni vyska $térbiny pro vkladani hadice: 63 mm (SP 1200),
- maximalni lisovaci sila: 35 T (SP 350), 120 T (SP 1200),
- teoreticka vydatnost: 480 zalisovani / hod. (SP 350),
950 (SP 350S), 420 (SP 1200).

o /

=g TUBES’
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[ ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic j

Hydraulické armovaci lisy (pro lisovani nizkotlakych hadic, koncovek a kabeli)

FP-CC22UC

FP-NC20UC

Lisy jsou uréeny pro vyrobu nizkotlakych hadic, kompletovanych s koncovkami nevyZadujicimi velkou lisovaci silu
(pryzové hadice bez vyztuze a s textilnim kordem, s kovovym opletem, teflonové hadice - lisované plechovymi
nebo hlinikovymi objimkami). Jsou charakteristické vysokou efektivitou prace. Jsou pouzivany také pro lisovani
koncovek kabeld, lan a matic hydraulickych koncovek.

rozmeér rozsah prim. | max. otevieni | lisovaci teoreticka
index hadice zaIisoSénl' Celisti sila vydatnost e vtylp .
[coul] [mm] [mm] M | fisovanithod] | [ ezl
FP-CC22UC 1.1/4 10 + 54 +25 68 1700 125 CC22, P20
FP-CC24UC 1.1/4 10 + 61 +25 130 1280 178 P20
FP-NC20UC - 12 +49 +18 50 2100 220 NC20
FP-NC30UC - 12+ 63 +26 66 2400 240 NC30
FP-NC40UC - 12+ 105 +26 93 2700 240 NC40

Armovaci lisy FINN-POWER jsou pouzivany rovnéz
pro raznorodé technologické operace v mnoha pru-
myslovych odvétvich, spojenych mimo jiné s lisovanim
kabell, elektrickych izolatort, zmenSovanim praméru
trubek, tvarovanim kovovych sou&asti.

Pro ziskani podrobnéjSich informaci prosim kontaktujte
technické oddéleni TUBES INTERNATIONALZ®.

mm TUBES’
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[ ZARIZENI A PRISLUSENSTVI - kompletace hadic j

Systém rychlé vymény c¢elisti pro armovaci lisy FINN-POWER

Dodate¢nym vybavenim stolnich list typu P je systém rychlé vymény cCelisti, skladajici se z podstavce pod lis se
zavesy pro sady celisti (fot. 1) nebo stojanu (fot. 2) a magnetického tuchytu umozriujiciho vyménu kompletni sady

Celisti najednou (fot. 3).

Lisy série FP jsou vybaveny systémem QC standardné.
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\_ fot. 2 Y
index popis

FP-QCT-20X podstavec pod lis P20X s magnet. ichytem
FP-QCT-20 podstavec pod lis P20 / P21 s magnet. ichytem
FP-RACK-20 stojan na Celisti typ 20 s magnet. uchytem
FP-RACK-32 stojan na Celisti 32 s magnet. uchytem
FP-QCT-51 podstavec pod lis P51 / P60 s magnet. uchytem
FP-QCTN-20MSN | podstavec pod lis P20 MS(UC) s magnet. uchytem
FP-QCTN-32MSN | podstavec pod lis P32 MS(UC) s magnet. Gchytem

Verze ovladani armovacich listit FINN-POWER

MS(N)

Verze ovladani objevujici se v novych lisech P 20 MSN nebo P 32
MSN. Nahradilo ovladani MS a IS. Mimo ovladani dvéma tlacitky
(otevirani - zavirani) muze byt lis ovladan noznim pedalem (volitelné),
dorazem (volitelné) nebo v poloautomatickém rezimu. Je vybaven
tzv. spofiCem energie.

=g TUBES’
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ZARIZENI A PRISLUSENSTVI - kompletace hadic

Verze ovladani armovacich listt FINN-POWER

ucC

Nova verze ovladani dostupna pro vétsinu lisu FINN-POWER ur-
¢enych pro sériovou vyrobu riznorodych hadic. Jde o vylepSenou

verzi ovladani VS.

DULEZITE FUNKCE

- lisovani dle nastaveného priiméru,

- moznost sbéru dat pfes port USB,

- prace v ru¢nim nebo automatickém rezimu,
- graficky uzivatelsky pfijemny interface,

- ukazatel aktualniho lisovaciho praméru,

- rezim uspory energie,

- moznost doplnéni ovladani pfidavnymi pakety.

N /
PAKET Il
VICESTUPNOVE LISOVANI
- lisovani dle nastavenych pramérd nebo hodnot tlakd,
- obsahuje funkce PAKETU I.
Verze STANDARD

PAKET |
LISOVANI DLE NASTAVENEHO TLAKU

- idedlni pro lisovani elementl s velkym
rozmérovym rozptylem nebo material(
citlivych na tlak.

PAKET Ill
MONITOROVANi PROCESU VYROBY

- transfer dat portem USB/FTP,
- obsahuje funkce PAKETU II.

elels]s]e[s]6]z
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( ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic j

Verze fizeni armovacich listt FINN-POWER

/

MS

Zakladnim typem regulace list uréenych pro kusovou vyrobu v
mensich dilnach. Regulace dvéma tlagitky: zavfeni - otevieni.
Pozadovany priimér zalisovani se zajisti mikrometrickym Sroubem
umisténym na lisovaci hlavici.

K
\_

Co ) IS

ENNPOWER Typ regulace list uréenych pro sériovou i riznorodou vyrobu.
' - Mikrometrickym Sroubem, ktery je umist&n na regulacnim panelu,

stanovime pramér zalisovani. Je regulovan prdmér rozevieni elisti.

Funkce udrzeni tlaku (2 s).

ZpUsoby obsluhy:

- rucni (s uzitim dvou tlacgitek - jako u typu MS),

- poloautomaticky (jedno tlagitko - zavfeni a otevieni),

- automaticky - uzitim dorazu umisténého za hlavici.

Zalisovani nastane dotykem koncovky s dorazem.

Doraz je dodavan jako pfislusenstvi lisu.

~
N

~
/

“180] (329 VS

0001 870 Bl Typ regulace listi urdenych pro sériovou i riiznorodou vyrobu riiznych
typu hadic. Ma tytéz funkce a zpusoby obsluhy jako typ IS, navic
ma funkci korekce priméru zalisovani a regulace ¢asu udrzZeni
tlaku Celisti (do 5 s). Regulace je provadéna pomoci digitalniho
systému s podsvicenim. Parametry zalisovani jsou zapisovany v
elektronické paméti.

e )

index popis

FP-691417 mechanicky doraz pro lis P20 / P21 MS
FP-691418 mechanicky doraz pro lis P32 MS

ovladaci pedal pro lisy 145/140 /120 / FP20 /
P60/ P51/P21/CC24/CC22

FPM-043167 olejovy filtr pro lisy P20 / P32 / P51
FPM-706821 olejovy filtr pro lisy P20MSN, P32MSN
FP-019302 mazivo pro lisy - baleni 400g

FP-691563

=R TUBES®
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ZARIZENi A PRISLUSENSTVi - kompletace hadic

4 Lisovaci Celisti
— & pro lisy FINN-POWER
@ VSechny armovaci stroje FINN-POWER jsou pfi-
zpusobeny praci s vyménnymi sadami celisti. Ce-
listi nepatfi k lisovacimu kompletu, objednavky jsou
@ vyfizovany podle zvlastnich pozadavku zakaznika.
Na zakazku je mozno objednat specialni Celisti jinych
% rozmérU, tvarované Celisti a znacici elisti na objimky.
Y = * - dlouhé Celisti, pfikladovy index: FP-20-16L.
typ 16 typ 140 (140L)
. rumer zalisovani & LxD . rim. zalisovani @ | LxD typ 140 |LxD typ 140L
index P [mm] [mm] index P [mm] [rr¥r?1] [r?lfr)'n]
FP-16-10 10 = 12 FP-140-84* 84 + 92
FP-16-12 12+ 14 FP-140-92* 92 + 100
FP-16-14 14+ 16 55x39 FP-140-100* 100 + 108 110x140 120x140
FP-16-16 16 + 19 FP-140-108* 108 + 116
FP-16-19 19+ 23 FP-140-116* 116 = 124
FP-16-23 23+ 27
FP-16-27 27 = 31 typ 160
FP-16-31 31+38 65x39 ?p —
TSR pram. zalisovani @ LxD
[mm] [mm]
FP-160-084 84 + 92
typ 20 (200) FP-160-092 92 + 100
T . prdm. zalisovani @ | LxD typ 20 | LxD typ 20L FP-160-100 100 = 108
[mm) ) [y} FP-160-108 108 + 116
FP-20-10 10=12 FP-160-116 116 + 126
Egzggji 1‘21 : 12 - FP-160-126 126 + 136 16x220
: : 55x84 FP-160-136 136 + 146
FP-20-16" 16 =19 FP-160-146 146 = 156
FP-20-197 19+23 FP-160-156 156 + 166
FP-20-23" 23+ 27 75x84 FP-160-166 166 = 178
FP-20-27° 27+ 31 70x84 FP-160-178 178 + 190
FFF;'ZZ%C;L g; * i? FP-160-190 190 + 202
FP-20-41 41+47 75x84
FP-20-47 47 + 54 8584 - typ 170
FP-20-54 54 + 61 index pram. zalisovani @ LxD
[mm] [mm]
FP-170-205 205 + 220
typ 32 (32L) FP-170-220 220 + 235
. i FP-170-235 235 + 250 220x220
el prim. zalisovani @ | LxD typ 32 | LxD typ 32L FP-170-250 250 + 270
[mm] [mm] [mm] FP-170-270 270 + 290
FP-32-10 10 + 12 FP-170-290 290 + 320
FP-32-12 12+ 14
FP-32-14 14+ 16 55x99 Tabulka volby typu €elisti dle typu lisu
FP-32-16 16+ 19 i
FP-32-19 19+ 22 typ lisu typ &elisti
FP-30-22 22+ 26 16 | 20 [20L] 32 [32L[140]140L160[ 170
FP-32-26 26 + 30 70x99 - P16 X
FP-32-30 30+ 34 P20, P21 X
FP-32-34 34 + 39 75x99 CCZg,S 2024 X <
FP-32-39 39+ 45
FP-32-45 45 + 51 9099 P5F1§2FZ)60 I X X
FP-32-51 51 + 57
FP-32-57 57 + 63 100x99 FP120 X
FP-32-63* 63 + 69 Emig § < i <
Eg_gg_gi* si " ;g 110x99 120x99 FP160, FP165 X | x X
FP-32-78% 78 = 87 FP170, FP175 X | X X | X
=m TUBES’
1356 (T international






